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HA AINDA POUCO
CONHECIMENTO SOBRE
AS PARTICULARIDADES
DA REPARAGAD DE
VEiCULOS COM PARTES
(0U 100%) EM
ALUMINIO. MAS ESSE
HISTORICO PRECISA
MUDAR

Rodrigo Dias

odemos dizer que, quando se trata de

reparo em aco convencional, as tecnologias,

processos, equipamentos e ferramentas ja
S80 MUito comuns em nosso setor — apesar de
ainda haver muita necessidade de atualizag&o nesse
mercado. Ok, esse aco do dia a dia vocé ja conhece
bem. Mas e se chegar um carro todo em aluminio
na oficina? Como fica a coisa?
N&o que o aluminio seja uma total novidade no
universo automotivo. Foi no inicio do século 20 que
as industrias de aluminio comegaram a trabalhar
na produg&o das ligas com propriedades mecanicas
mais elevadas. E foi a partir dessa evolugdo que as
principais montadoras comegaram a desenvolver
veiculos com tecnologia em aluminio. A proposta
era reduzir 0 peso do carro e dar maior seguranca
aos ocupantes. Isso tendo em vista que o aluminio
absorve duas vezes mais a energia de impacto
em uma colisdo e oferece o dobro da resisténcia
quando comparado ao aco.

Mas e quando o carro bate? Onde levar para
arrumar? Os técnicos estdo qualificados? Ha
equipamentos e ferramentas adequadas nas
oficinas?

CARROS EM ALUMINIO

Atualmente, temos algumas montadoras que produzem
modelos de veiculos 100% em aluminio. Vamos ver quais s&o
eSSes carros:

0 modelo A8 foi o primeiro da marca com a estrutura 100%
aluminio, em 2013. Depois veio 0 Audi TT, um modelo com
grande parte de sua estrutura em aluminio, mas que tem aco
na parte do assoalho do porta malas, nas portas, no painel
traseiro e na tampa traseira. Outro modelo da marca é o

R8, com a estrutura 100% aluminio também. E ha outros
modelos da Audi que tém pecas avulsas em aluminio, como
portas, capd, etc.

Ford

Agora comegamos a ter utilitarios médios em aluminio, como
nas picapes F-150. Pela primeira vez, um produto de alta
escala, na faixa de 800 mil unidades por ano, tera cabine e
cacamba quase totalmente de aluminio, mantendo o chassi
separado em ago. A reducédo de peso ficou em torno de 320
quilos — uma diminuicdo significativa.

Mercedes-Benz
A nova SL é o primeiro automaével produzido em série pela
marca com a carroceria inteira em aluminio.

Hoje ja sdo produzidos alguns modelos de veiculos
com pegas maveis em aluminio, como capd,
para-lama, portas, entre outras. Para a troca

dessas pecas, é necessaria muita qualificacdo do Land Rover

profissional. E conhecida pelos seus veiculos com estrutura totalmente
Ja quando o modelo de veiculo tem sua estrutura em aluminio.

100% em aluminio, o processo de reparagdo ou

substituicdo ocorre em pegas rebitadas e coladas, Luxo

e com corddes de soldas em alguns pontos da
estrutura e em algumas jung@es.

Para trabalhar com esse material, o profissional
deve ter instrucdes sobre processo de soldagem
com aluminio, porgue ndo basta ele ser um
soldador de chapas de aco, € necessario que tenha
conhecimento do tipo de gés utilizado, espessura da
chapa a ser soldada, posictes de soldagem, tipos
de acabamento... Tudo isso tem interferéncia direta
na qualidade final da soldagem.

No processo de reparacao sdo utilizadas algumas
técnicas de unido:

- Mecanica (rebites, recalques e parafusos).

- Térmica (solda a laser, solda a ponto por
resisténcia, solda de pinos, entre outras).

- Unido por adesivagem ou colagem.

E o0 aluminio j& é uma realidade entre os principais
simbolos de luxo da industria automobilistica,

como Rolls-Royce, Aston Martin, Lamborghini, 7
Bentley, Maserati, Porsche, Ferrari e p/
alguns modelos da Jaguar XJ e / },-'
F-Type. '

Audi A8
100% aluminio
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CAPACITAGAO DO REPARADOR

O funileiro precisa ter conhecimento para regulagem

da solda, porque o equipamento oferece varios tipos de
regulagens para diversas ligas do metal a ser soldado, e
em algumas espessuras da chapa. Deve ter critérios para
escolher 0 arame de soldagem de acordo com a liga a ser
soldada, para garantir a qualidade no acabamento.

Ele deve saber que o gas de soldagem de metal inerte
(MIG-arg6nio) pode ser utilizado com sucesso para
soldar aluminio.

O processo de soldagem MIG é melhor para bitolas
mais finas de folhas de aluminio, devido & quantidade de
calor necessaria.

N&o importa que tipo de soldagem sera feita, as pecas

de trabalho tém de ser extremamente limpas antes da
soldagem ser iniciada.

As pegas podem ser limpas com um processo quimico ou
mecanicamente, utilizando uma escova de arame. &
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